RELATORIO TECNICO DESCRITIVO REFRIGERADOR RMP

CATALOGO TECNICO

REFRIGERADOR MODULAR

DE BANDEJAS
MODELO RMP

FINALIDADE DO EQUIPAMENTO
Equipamento modular destinado ao resfriamento controlado de produtos de panificacao transportados
em bandejas, com tempo de permanéncia ajustavel pela selecado dos médulos ativos.

Vista geral de um conjunto modular de resfriamento e de seus pontos principais.

Identificacao Definicao técnica

Modelo RMP

Tipo Sistema modular de resfriamento de bandejas

Aplicacao Panificacao e confeitaria industrial

Operacao Integrada a linha industrial; recursos manuais para ajuste e manutencao
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RELATORIO TECNICO DESCRITIVO REFRIGERADOR RMP

1. Descricao técnica completa

O modelo RMP é um refrigerador vertical modular no qual as bandejas percorrem sucessivos niveis de
acumulacao durante o periodo de resfriamento. A capacidade total é definida em funcdo do tempo maximo
de refrigeracao requerido e pode ser modulada retirando do circuito um ou mais elementos.

Cada elemento é construido sobre uma estrutura de perfis de aco galvanizado. O fechamento utiliza perfis de
aluminio com painéis inferiores de PVC cinza e painéis superiores translicidos. O transporte interno combina
transferéncia superior, transporte inferior e retorno de bandejas, permitindo a circulacao sequencial pelo
modulo.

2. Principais conjuntos

Conjunto Descricao

Estrutura Bastidor em perfis de aco galvanizado.

Perfis de aluminio com painéis inferiores opacos e superiores translticidos em
Fechamento

PVC.
Acionamento Motor de acionamento do conjunto de transporte.
Transferéncia superior Cilindro pneumatico para movimentacdo das bandejas no nivel superior.
Transferéncia inferior Transportador inferior de transferéncia.
Retorno Transportador dedicado ao retorno das bandejas.

3. Aplicacao e proposito

Aplicado apds etapas térmicas ou processos que exijam reducao controlada de temperatura antes das
operacoes posteriores. Sua arquitetura vertical proporciona tempo de permanéncia em uma area compacta e
permite adaptar a capacidade de resfriamento a cadéncia da linha.

ENQUADRAMENTO FUNCIONAL
Equipamento modular destinado ao resfriamento controlado de produtos de panificacao transportados
em bandejas, com tempo de permanéncia ajustavel pela selecado dos médulos ativos.
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4. Principio de funcionamento

1. Entrada. a bandeja é recebida no nivel de entrada e integrada ao circuito vertical do elemento ativo.

2. Permanéncia. as bandejas avancam de forma indexada pelos niveis disponiveis durante o tempo de
resfriamento configurado.

3. Modulagdo. elementos podem ser retirados do circuito para reduzir a capacidade ou o tempo total
de permanéncia.

4. Saida. a bandeja alcanca o transportador de transferéncia e é entregue ao processo seguinte.

5. Controle e operacao

Recurso Funcionamento

Controlador programavel e interface de operacao para selecao dos modos e dos

Automacao .
elementos ativos.

Tempo de refrigeracao e cadéncia das bandejas configuraveis pela interface de

Ajustes .
operacao.

Possibilidade de retirar individualmente um elemento do circuito mediante parada

Desvio d odul
esvio de modulo da bandeja.

Manual Comando local para movimentos individuais de ajuste e manutencao.

6. Caracteristicas técnicas

Parametro Caracteristica

Modelo RMP

Comprimento de um elemento 1.780 mm
Largura de implantacao 2.110 mm
Comprimento maximo indicado 2.310 mm

Altura - configuracao de 34 bandejas | 3.895 mm

Altura - configuracdo de 48 bandejas | 4.945 mm

Nivel de entrada/saida 1.100 mm
Capacidade Modular, definida pelo tempo maximo de refrigeracao
Cadéncia Ajustavel pela interface de operacdo
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7. Requisitos de integracao

Item Condicao técnica

Transporte Entrada e saida no nivel de 1.100 mm e sincronizacdo com a cadéncia da linha.
Controle Selecdo dos modulos ativos e do tempo de permanéncia conforme o processo.
Pneumatica Alimentacao dos cilindros de transferéncia presentes nos moédulos.

Fechamentos e resguardos mantidos durante a circulacdo automatica das

Protecao .
¢ bandejas.

8. Seguranca e limites de aplicacao

Durante a operacao automatica, as zonas com movimentos mecanicos, transmissoes, ferramentas ou
transferéncias devem permanecer protegidas. Ajustes, limpeza e manutencao exigem parada controlada do
equipamento e aplicacdo das medidas de bloqueio previstas para a instalacdo.

A capacidade efetiva e o tempo de resfriamento dependem do nlimero de elementos ativos, da cadéncia de
bandejas e das condi¢des do processo. O equipamento destina-se ao resfriamento; nao é descrito como
sistema de congelamento rapido.

9. Sintese técnica

Identificacao Definicao

Equipamento Sistema modular de resfriamento de bandejas

Modelo RMP

Equipamento modular destinado ao resfriamento controlado de produtos de
Finalidade panificacao transportados em bandejas, com tempo de permanéncia ajustavel pela
selecdo dos modulos ativos.

Aplicacao principal Panificacao e confeitaria industrial

ENQUADRAMENTO DO DOCUMENTO
Relatério descritivo das caracteristicas técnicas, aplicacdo e funcionamento do equipamento modelo RMP.
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